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随着航空业的快速发展，机场航空油料输油管道的安

全运行对于保障航空安全具有重要意义。然而，在实际运

行过程中，机场航空油料输油管道可能会面临各种安全风

险，如管道老化、泄漏、过载等。这些风险不仅可能导致

油料泄漏、环境污染等事故，还可能对机场的正常运行和

航空安全造成严重影响。因此，对机场航空油料输油管道

进行安全分析判断，识别潜在的安全风险因素，并制定相

应的应对措施，对于提高机场航空油料输油管道的安全性

和可靠性具有重要意义。

本研究将综合运用实地调查、理论分析等方法，结合

企业当前管理，全面评估机场航空油料输油管道的安全风

险状况。研究结果将为企业输油管线管理部门提供科学依

据，促进航空油料输油管道安全管理的改进和完善。

级防腐材料处理。为了企业安全管理和不占用社会土地资

源，航空油料输油管道全部进行埋地敷设，航空油料输油

管道中途穿越河流处企业对输油管道采用套管加以保护，

对航空油料输油管道进行了充分的安全防护保护措施；另

外还加装了管线阴极保护装置，对金属腐蚀发生的电子迁

移发挥重要保护作用。

2.2 输油管道的工作原理

机场航空油料输油管道从首站发油库到末站接收库之

间的这一段管道称之为航空油料输油管道。多级离心泵是

长输油管道运行的起点，它的主要功能是增加油品运行的

压力，使其能够克服管道内部阻力，从而推动油品在输油

管道中流动。当电机带动泵轴旋转时，叶轮随之转动，并

通过离心力的作用将油品从叶轮中心甩出，在叶轮的出口

处形成高压，从而达到连续性输送油品的目的。

在航空油料输油管道首站泵后端和接收末站设置了过

滤分离器，主要作用是清除输油管道中油品混入的水分杂

质和颗粒污染物等。这些水分杂质和颗粒污染物会影响输

油管道安全和油品的质量，因此需要进行过滤和分离。通

过过滤分离器，就可以有效地保障输油管道中油品的质量

洁净性和安全性。

在这个过程中，各个设备的协同配合工作，有效保证

了油品的安全、稳定、高效运行。

航空油料输油管道安全分析与应对措施

摘要  机场油库作为重要的航空枢纽保障单位，其航空油料输油管道的安

全运行对于保障机场正常运行和周边地区的安全稳定发展具有重要意义。然而，

随着输油管道使用年限的增加和外部环境的不断变化，航空油料输油管道面临

着多种安全风险和隐患。因此，开展机场航空油料输油管道安全分析与应对措

施研究具有重要的现实意义。
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航空油料输油管道概述

2.1 输油管道的基本构造

航空油料输油管道使用无缝钢管金属材料制成。输油

管道内全部进行了内涂层防腐蚀处理，管道外部作了加强




